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DWG NO

ERGOCRIMP DIE SET FOR MCP 1,5K AND
MCP 1,5K SWS - WIRE RANGE 0,2-1,0 mm?

Matrize in Kombination mit Ergocrimp Basishandzange TE P/N 539635-1 verwenden
Use die set in combination with Ergocrimp basis hand tool TE P/N 539635-1

Matrize im Karton mit Bedienungsanleitung 411-18136 verpackt
Die set packed in a cardboard with instruction sheet 411-18136
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DIESES ZEICHMUNGSDOKUMENT WIRD DURCH AMP INCORPORATED KOMTROLLIERT,
AEMDERUMGEM, DIE DEM TECHMISCHEM FORTSCHRITT DIEMEM, SIND WORBEHALTER,
DEMJEWEILS LETZTGUELTIGEN AENDERU MG SSTAND ERFAHREN SIE AUF ANFRAGE

THIE INFORMATION IS CONMFIDEMTIAL AMD IS DISCLOSED TO
YOUON CONDITION THAT MO FURTHER DISCLOSURE IS MADE
BY¥OU TO OTHER THAN AMP PERSONMEL WITHOUT WRITTEN
AUTHORIZATION FROM AMP [NCORPORATED, O - 62225 LANGERN

1 0-0744002-2 Instruction Sheet Bedienungsanleitung 7
1 0-0512021-8 Nut M4 DIN 934 Mutter M4 DIN 234 6
1 0-0519024-2 Nut M4 DIN 985 Mutter M4 DIN 285 5
539950-2 1 1-0519151-2 Screw M4x20 Schraube M4x20 4
1 1-0519151-3 Screw M4x25 Schraube M4x25 3
1 2-0539786-9 Contact Support Kontaktabstltzung 2
1 2-0539787-3 Locator Assembly Drahtanschlag 1
Qry TE P/N Description Benennung Pos.
Stek
Kontakt DGB (mm?) Drahtcrimp / Wire Crimp Isolationscrimp / Insulation Crimp Isol.@ Betriebsanl.
Contact Wire Range| Hohe / Height mm | Breite / Width mm | Hdhe / Height mm | Breite / Width mm | Ins. Range | Instr. Sheet
1241373 0,2-035 0,86 0,05 1,27 F 1,80 1,780 1,15-14
1241375 05-1,0 1,09 0,05 2,30 2290 14-21
1,78 F
1241377 05-1,0 1,09 £0,05 230 2,29 OV 2x1.6max. [ 411-18136
1241379 0,2-0,35 0,86 £0,05 1,27 F 1,15-14
3,20 3,180
1241381 05-1,0 1,09 0,05 178 F 14-21
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