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FEATURE
Merkmal

TE Connectivity - No.

50
MATING TO SHIELD BY TE CONNECTIVITY
Passend zu Kappe von TE Connectivity

967348

Werkstoff
MATERIAL

REV.
Benennung

TITLE
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PBT nach /
acc. to DBL 5420B965343-20.0005
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Cover

NOTES
Bemerkungen

  0 - 2  AS SHOWN
     0 - 2  wie gezeichnet

  ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION IS AUTHORITATIVE
     Massgebend ist nur der deutsche Text

  FUNCTIONAL MEASUREMENTS MARKED WITH  ARE DOCUMENTED
     IN THE PPFB. NOT MARKED MEASUREMENTS ARE MEASURED, BUT NOT
     DOCUMENTED IN THE PPFB. DEVIATIONS HAVE TO BE CORRECTED.
     Funktionsbestimmende Masse, die mit   gekennzeichnet sind,
     werden im PPFB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse werden
     ebenfalls ausgemessen, aber nicht im PPFB dokumentiert.
     Abweichungen sind zu korrigieren.

  SUPPLIER-MARKING
     Lieferantenkennzeichnung

  MATERIAL IDENTIFICATION
     Materialkennzeichnung

  DATE MARKING
     Datumskennzeichnung

  SUPPLIER REVISION INDEX
     Revisionsindex des Lieferanten

  MOULD CAVITY MARKING: FOR FIRST MOULD ONLY. MOULD CAVITY NO. "Y"
     FOR FURTHER MOULDS X.Y  
     X = MOULD NO.
     Y = MOULD CAVITY NO.
     Formnestkennzeichnung: fuer erstes Werkzeug nur Formnest-Nr. "Y"
     Fuer weitere Werkzeuge X.Y 
     X = Werkzeug-Nr.
     Y = Formnest-Nr.
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