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NOTES
Bemerkungen

1

PRESS OUT FORCE FOR NANOMAS CONTACT >1SN WITH FEED RATE 25mm/min

Konlaktausdrueckkraft fuer NanoMGS Kontaki >SN mit Vorsthubgesthwindigkeit 25mm/min

INTERFACES ACC. TO 114-94000-20, REV. A1, Version 2
SthnitistelleN nach 114-94000-20, Rev. A1, Version 2

INTERFACE IS NOT PART OF PPAP; RESPONSIBILTY LIES AT TE CONNECTIVITY
Sthnitistelle 1t nicht Bestandfeil des PPAP, Verantwortung Liegt hei TE Connecti

/A TOLERANCES ACC. TO DIN EN 1O 8015, DIN EN ISO 14405-1
GENERAL TOL. ACC. TO DIN 16742 1G5, EXCEPT ANGLE DIM. (SEE TITLE BLOCK)
Tolerierung nach DIN EN S0 BOT5, DIN EN 1SO 14405-1
Allgemeintoleranzen nach DIN 16742 TG5. ausser W inkelmasse (siene Schrifikonf)

PACKAGING IN TAPE & REEL ACC. T0 V2321376
Verpackung in Tape & Reel nach V2321376

VACUMM GRIPPER AREA. FREE OF BURR AND EJECTOR PINS
Ansaugflaeche. frei von Graf und Auswerfstifien

CONTACT SURFACE SOLDER SIDE 3-8ym Sn OVER 1-3m Ni
Konfaktoberflaeche Loetseitig 3-Bum Sn uetier +-3um Ni

BB P

CONTACT SURFACE SOLDER SIDE 1-3 um Sn OVER 1-3 ym Ni
Konlaktoberflaethe Loetseitig 1-3 ym Sn ueber 1-3 m Ni

>

DIMENSION HAS TO BE SPECIFIED AND APPROVED BY CUSTOMER
Mass muss vom Kunden vorgegeben und genehmigt worden

FOR MISSING DIMENSION SEE CAD-MODEL 2321376-5. REV. A
Fehlende Masse sind dem CAD-Model 2321376-5, Rev. A zu entnehmen

APPLICABLE FOR REFLOW -SOLDERING PROCESS
Anwendbar fuer Reflow-Loetprozess

2\ SURFACE FOR GO0D PART MARKING, MARKED W ITH COLOR POINT (ONLY FOR SERIES)
Flaeche fuer Guifellmarkierung, mit Farbpunki markiert (ur fuer Serie)

13 ELECTRICAL 100% FINAL INSPECTION FOR CONTINUITY AND SHORT CIRCUIT
AS WELL AS EXISTENCE OF ALL CONTACTS (ONLY SERIES PRODUCTION)
Elekiristhe 100% Endpruefung auf Durchgang und Kurzsthluss.
sowie das Vorhandensein aller Konfakie (nur fuer Serienprodukiion)

MATING SYSTEM ACCORDING LV214

FOR FURTHER INFORMAT ION SEE INTERFACE OR PROD.-SPEC. OF PLUG HOUSING
Stecksysiem ausgelegf nach LV

Fuer weitere Informationen siehe Sthnitistelle bzw. Produktspezifikation
Buchsengenaeuse

/B HOUSING PARTNUMBER ACC. TABLE
Gehaeuse Teilenummer nach Tabelle

/BN COLOR SINILAR TO RAL 6002 (TARGET). LEAF GREEN BUT COLOR VARIATION
FROM RAL 6001 (LIGHTEST) - RAL 6003 (DARKEST) PERMITTED
Farte aehnlich RAL 6002 (ZieD). Laubgruen, Farbvarianfen von RAL 6001 (hellste)
2u RAL 6003 (dunkelste) zulaessig
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